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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Lichtschutzschicht und Verfahren zur Herstellung derselben 

(57) Offenbart ist eine Lichtschutzschicht, die fahig ist, ein 
Werbeobjekt eines realen Bildes als ein Bild hoher Auflo- 
sung anzuzeigen, die vorteilhaft ist aufgrund geringer Po- 
sitionskosten, exzellenter Leistungsfahigkeit und Lichtun- 
durchlassigkeitscharakteristik, und ein Verfahren zur Her- 
stellung derselben. Die Lichschutzschicht weist einen Alu- 
minium-abgelagerten Film auf, einen transparenten Film 
auf einer Seite des Aluminium-abgelagerten Films, der 
uber einen Zweikomponenten Klebstoff aufgebracht ist, 
eine weif^e Farbschlcht, die auf der anderen Seite des Alu- 
minium-abgelagerten Films aufgebracht ist, und eine 
HeifSschmelzschicht, die die weif^e Farbschicht bedeckt. 
Zusatzlich kann eine derartige Lichtschutzschicht herge- 
stellt werden durch Anwenden eines Zweikomponenten- 
klebstoffesweiSer Farbe auf einer Seite eines Aluminium- 
abgelagerten Films, durch Uberziehen des Klebstoffes 
mit einem transparenten Polyethylenterephthalatfilm, 
durch Bestreichen der anderen Seite des Aluminium-ab- 
gelagerten Films mitweiSer Farbe, und durch Aufbringen 
einer Heil^schmelzschicht auf die welf^e Farbschicht. 
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Beschreibung 

HINTERGRUND DER ERFTNDUNG 

1 . GEBIET DER ERFTNDUNG 5 

[0001] Die Yorlicgcndc Erfindung bctrifft cine Licht- 
schutzschicht (oder Lichtsperrschicht) und ein Verfahren zur 
Herstellung derselben und speziell eine Lichtschutzschicht, 
die fahig ist ein Werbeobjekt eines realen Bildes als ein Bild 10 
von hoher Auflosung darzustellen, dass hinsichtlich gerin- 
ger Produktionskosten und exzellenter Lichtundurchlassig- 
keitscharakteristiken vorteilhaft ist, und ein Verfahren zur 
Herstellung derselben. 

15 

2. BESCHREIBUNG DES STANDES DER TECHNIK 

[0002] Eine ubliche Lichtschutzschicht ist in Fig, 1 darge- 
stellt. In dieser Figur ist ein Fulhnaterial beinhaltender wei- 
Ber Polyethylenterephthalat-Film 10 (im weiteren als weiBer 20 
PET-Film bezeichnet (auf einer Seite eines Aluminium-ab- 

gelagerten Films 12 mit einer Klebeschicht 11 angefiigr (be- 
schichtet), die zwischen den beiden angeordnet ist, und ein 
weiBer PET-Film 14 ist auf der anderen Seite des Alumi- 
nium- abgelagerten Films 12 durch eine Klebeschicht 13 an- 25 
gefiigt (gebildet), die zwischen diesen angeordnet ist. Unter 
diesen Bedingungen hat der Fiillmaterial beinhaltende 
weiBe PET-Film 10 eine gute Lichtundurchlassigkeitscha- 
rakteristik, leidet aber an dem Nachteil, dass das Endpro- 
dukt aufgrund der hohen Herstellungskosten teuer ist. Zu- 30 
satzlich ist der weiBe Film, der der Atmosphare ausgesetzt 
ist, weniger hart als der eines Basisfilms, der nur aus PET 
hergestellt ist, und kann folglich leichter verkratzen. 
[0003] Soweit in dieser Anmeldung von "Film" die Rede 
ist, so ist dies ohne Festlegung der Filmdicke als Oberbegriff 35 
iiber jegliches Folien- oder Filmmaterial zu verstehen. 
Ebenso soh der in "Lichtschutzschicht" verwendete Aus- 
druck "Schicht" als Umschreibung fiir Bogen-, Bahn- oder 
Blattmaterial dienen und demnach flachige Objekte dunner 
Schichtdicke (im Gegensatz zu "Flatten"- oder Blechmate- 40 
rial) umfassen. Der Ausdruck "Aluminium- abgelagert" steht 
fiir "mit Aluminium versehen, beschichtet bzw. Aluminium 
aufweisend". 

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 45 

[0004] Wenn man diese Probleme des Standes der Technik 
im Hinterkopf hat, ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, 
eine Lichtschutzschicht zur Verfugung zu stellen mit gerin- 
gen Produktionskosten und exzellenter Leistungs^higkeit, 50 
die fahig ist ein Werbeobjekt eines realen Bildes als ein Bild 
von hoher Auflosung darzustellen. 

[0005] Es ist ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung 
ein Verfahren zur Herstellung des Lichtschutzschildes anzu- 
geben. 55 
[0006] GemaB einem Aspekt der vorHegenden Erfindung 
wird eine Lichtschutzschicht zur Verfugung gesteUt, die aus 
einem Aluminium- abgelagerten Film besteht; einem trans- 
parcntcn Film, der auf cincr Scitc des Basisfilms iiber ein 
Zweikomponentenklebstoff beschichtet ist; eine weiBe 60 
Farbschicht, die auf der anderen Seite des Basisfilms aufge- 
bracht ist; und eine HeiBschmelzschicht, die die weiBe Farb- 
schicht bedeckt. 

[0007] GemaB eines anderen Aspekts der vorliegenden 
Erfindung wird ein Verfahren zur Herstellung der Licht- 65 
schutzschicht angegeben, dass die folgenden Schritte bein- 
haltet: Aufbringen eines Zweikomponentenklebstoff es wei- 
Ber Farbe auf einer Seite eines Aluminium- abgelagerten Po- 



lyethylenterephthalat-Films, "Oberdecken eines transparen- 
ten Poly ethylenterephthalat- Films auf dem Klebstoff, Auf- 
streichen von weiBer Farbe auf die andere Seite des Alumi- 
nium- abgelagerten Polyethylenterephthalat-Films und Auf- 
bringen einer HeiBschmelzschicht auf die weiBe Farb- 
schicht. 

KIJRZE BKSC:HREIBUN(} DER ZEIGHNUNCJEN 

[0008] Die obigen und andere Ziele, Merkmale und an- 
dere Vorteile der vorliegenden Erfindung werden aus der 
folgenden detaillierten Beschreibung anhand der begleiten- 
den Zeichnungen verstandlicher, in denen: 
[0009] Fig. 1 eine Querschnittsansicht einer iiblichen 
Lichtschutzschicht darstellt. 

[0010] Fig. 2 eine Querschnittsansicht einer Lichtschutz- 
schicht gemaB der vorliegenden Erfindung darsteUt. 

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 

[0011] In der Fig, 2 ist eine Schnittansicht einer Licht- 
schutzschicht gemaB der vorliegenden Erfindung gezeigt. In 
der Lichtschutzschicht ist auf der Basis eines Aluminium- 
abgelagerten Films 102, eine Klebeschicht 101 von weiBer 
Farbe, die aus einer Mischung eines Klebstoffes und eines 
Farbstoffes besteht, auf einer Seite des Basisfilms aufge- 
bracht, und eine weiBe, farbbehandelte Farbschicht 103 wird 
auf der anderen Seite des Basisfilms gebildet. Dann wird die 
Klebeschicht 101 mit einem transparenten Film 100 iiberzo- 
gen und eine Schmelzschicht 104 wird auf der Farbiiber- 
zugsschicht 103 gebildet. 

[0012] Der transparente Film 100 ist aus Polyethylenter- 
ephthalat gebildet, und die Klebeschicht 101 zeigt weiBe 
Farbe durch das Mischen des Klebstoffes mit dem Farbstoff. 
Eine derartige Klebeschicht 101 ersetzt einen iiblichen wei- 
Ben PET-Film 10, der Fiillmaterialien beinhaltet, und ist da- 
her in Bezug auf geringe Produktionskosten vorteilhaft und 
eine Verbesserung der Produktivitat, in dem die die Formbe- 
arbeitbarkeit der Schicht verbessert wurde. Auf der 
Schmelzschicht 104 kann ein Werbeelement eines realen 
Bildes direkt aufgebracht werden. 

[0013] Die Lichtschutzschicht wird hergestellt, indem der 
weiBe Klebstoff, der die Mischung eines Zweikomponente- 
klebstoffes und eines weiBen Farbstoffes ist, wie etwa Titan- 
dioxid, Aluminiumh^^droxid und Kalziumcarbonat, auf eine 
Seite des Aluminium- abgelagerten Films 102 aufgebracht 
wird, in dem der transparente Polyethylenterephthalat-Film 
den Klebstoff bedeckt, in dem die weiBe Farbe auf der ande- 
ren Seite des Aluminium-abgelagerten Films 102 verbreitet 
wird, und in dem die weiBe Farbschicht mit der Schmelz- 
schicht bedeckt wird. 

[0014] Wie oben beschrieben kann der Aluminium- abge- 

lagerte Film der vorliegenden Erfindung mit auf dessen ei- 
ner Seite aufgetragenen Zweikomponentenklebstoff von 
weiBer Farbe durch teueren weiBen PET-Film ersetzt wer- 
den, und auch der transparente Film kann auf dessen auBerer 
Oberflache beschichtet werden, wodurch eine Deformation 
und ein Verkratzen, das Lichtwarme zugeschrieben werden 
kann, vcrhindcrt werden kann, und cin Werbeobjekt eines 
realen Bildes kann direkt auf die HeiBschmelzschicht aufge- 
bracht werden. 

[0015] Die vorliegende Erfindung wurde in einer erlauter- 
ten Weise dargestellt, und es soil verstanden werden, dass 

die Terminologie, die eingesetzt wird, der Beschreibung 
dient, nicht aber begrenzend gemeint ist. Viele Veranderun- 
gen und Variationen der vorliegenden Erfindung sind im 
Rahmen der obigen Lehre moglich. Daher soU auch verstan- 
den werden, dass innerhalb des Rahmens der beigefugten 
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Anspriiche die Erfindung anders eingesetzt werden kann, als 
in der speziellen Besclireibung daigestellt. 

Patentanspriiche 

5 

1 . Verfahren zur Herstellung einer Lichtschutzschicht, 
das die folgcndcn Schrittc aufwcist: 

Aufbringen eines ZweikomponentenklebstofFs weiBer 
Farbe auf eine Seite eines Aluminium-abgelagerten 
Films; lo 
Uberziehen des Klebstoffs mit einem txansparenten Po- 
lyethylenterephthalat-Film; 

Aufstreichen weiBer Farbe Qber die andere Seite des 

Aluminium-abgelagerten Films; und 

Beschichten der weiBen Farbschicht mit einer HeiB- 15 

schmelzschicht. 

2. Lichtschutzschicht, aufweisend: 
einen Aluminium-abgelagerten Film; 

einen transparenten Film, der auf einer Seite des Alu- 
minium-abgelagerten Films uber ein Zweikomponen- 20 
ten-Klebstoff beschichtet ist; 

eine weiBe Farbschicht, mit der die andere Seite des 
Aluminium-abgelagerten Films beschichtet ist; und 
eine HeiB schmelzschicht, die die weiBe Farbschicht 
bedeckt. 25 

3. Die Schicht gemaB Anspruch 2, wobei der Zwei- 
komponen tenklebstoff mit einem weiBen Farbstoff ge- 
mischt ist, um den transparenten Film auf dem Alumi- 
niumabgelagerten Film zu fixieren und die Schicht 
weiB erscheinen zu lassen. 30 

4. Schicht gemaB Anspruch 2, wobei der transparente 
Film aus Polyethylenterephthalat hergestellt ist. 

5. Die Schicht gemaB Anspruch 2, wobei die HeiB- 
schmelze darin ein Werbeobjekt eines realen Bildes be- 
inhaltet und mit einem Laminatfilm von HeiBschmel- 35 
zart bedeckt ist, um das Werbeobjekt zu schiitzen. 
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